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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelh 
<§) Reaktive Schmelzklebstoff-Zusammensetzung fur Isolierglas 

(§) Schmelzldebstoff-Zusammensetzungen enthaitend etna 
Mischung aus mindestens einem reaktiven BindemitteJ auf 
der Basis von silanfunktioneHem Polyisobutylen, hydriertem 
Polybutadlen und/oder Poly-a-olefinen und einem nichtreak- 
tiven Bindemrttel aus der Gruppe der Butyikautschuke, 
Poly-a-otefine, Polybutene, Styrol-BJockcopolymere oder 
Dienpolymere konnen als 1- oder 2-Komponenten-Kleb- 
/-Dichtstoff zur Herstellung von Isolierglasern verwendet 
werden. Hierbei werden keine separaten Abstandshaiter aus 
Metall- oder Kunststoffprofilen bendtigt Da der gesamte 
Randverbund aus einem einheitiichen Material besteht, la&t 
sich einerseits der HersteJIungsprozeB der isolierglas- Qnhei- 
ten stark vereinfachen, aufcerdem laSt sJch nach der Demon- 

m tage einer Isolierglaseinheit das einheitiiche Material beson- 
ders einfach einem Recyclingprozefi zufuhren, da es sich 

i nicht urn ein Verbundmaterial handelt 
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H^e^zSeSSK^^ S ° wie deren Verwendung insbesondere zur 

gegenuber Enfachverglasungen. MdSSSn-SSLS^ S vert ! esse ^ e «nd Gerauschdammung 

mehr parcel ^^S^^^^^^S^ i^tennaBen aus zwei ode? 

Scheiben eingeschlossene ZwSmnu^£ «L£ dU^mS?^? ^Z*^* ^ daB der durch die 
io diesen Zwischenraum eindringen kanT WeShT L S^f h l ab ! edkhtet F euchtigkeit in 

wecbselnde KfimabelastiWenSnd«^ a ^cl Randverbund so ausgebildet, daB er alien durch 
vielenFanenistdieserZwisSe^T^S^f^ Sff^' 1 B«^P™chungcn standhalTS 

^-oderStahMecUioIupr^ Abstandshalter aus einem AJumini- 

halter zusammen mit d^^^T^ndef^lZ^t ^ G ^f ibe » *> angeordnet, daB der Ahrtands- 
Dicht- and Klebstoffen vS^^^^^^^i auBen ™*J»de Rinne zur Aufnahmc von 
wandte Seite des Abstandshalters SS fiftW- J ^ w J sch f T n ^ uln zwischen den Gtasscheiben zuge- 
Aufnahme eines TrockeninXluV ^SStSSS^HS! -f r Hohlraun, des Abstandshalters dientlur 
sten in dem Laft- bzw. GasrauS SXn SSh^ ^ vorhand enea Losungsmittelre- 

boKerglasscbeiben bei^^n^nTebun^^l^ Da£ ^^ verhindert, daB sich an der Innenseite der 
glassystemen befindet siShT nSSS ^agkeh kondensiert Bei Ixx^ertigeTlsoKer- 
Glasobernache ein I^htstoS hThe?W a ^frS^^5 W ^. tea 11301,611 *» Abstandshahers and der 
gen auf der Basis yon mS^ Z^^ST^^ ^ k ° mmen b der FormuliiunT 
S^teteFlachedesAbstandS Anwendung. Die darcb die nach auBen 

mit einem zwdkomponS^ n e ^mtfiS^^ 7 G,asscheiben .gfbndete Rinne wird in der RegS 
IsoIiejiasanordnung^dt D^d o^ f «^nden Fesngkeitsverbundlr 
auBerdem elastiscb genug sein, am dfefiSSS te^iT„^^? dettScheib « lMi "^ 
30 selnden Klimaeinwirkungen sfandzuhalS Kontraktionsbewegungen der Giasscheiben bei wech- 

kostenintensiv. Es hat daher in der ySmZSSS .™ <m ?* s *™^Srades bei groBen FerdgungsstraBen sehr 
Hersteflung von IsoBergK^er^Set *T"*" * <«tf«3SSS3Sfc zuJ 

35 Das sogenannte "sSSSSSS ^ 

Porymerbestandteil vorzuesweise a«^Sr?^ 1 thermoplastischen inneren Strang, dessen 

deb znr Adsorption ^SSS2S^ ! ^JS! kaB S^ auf S eba « * ^ der eiSoleS 
dabei zunachstauf eine S^^^^^^^^^^^^^^^^^U^^ 

beWen Scheiben werden anscl^eSSina^a^n^rh^^ S S±* und die 

40 auBere Randbereich durch emermderR^^^J: vorbestimmten Abstand verpreBt. Danacb wird der 
ordnung ubenmnmt deHmStaro d^&Z^S**^. Kleb-/Dichtstoff versiegeh. Bei dieser An- 
des TrockennnttekrSrr^d ^X^TS^ZH^^ ™°»des AteandshaSoSfe 
zwedcomponentige HebTDichtstoffso^^ AuBere, in der Regel 

System ist in zahJreichen P^mt^S^S^h^^I^^ 1** ^n^erbondsystems. DieL 
SP. 55 ^ DE- A-25 55 384 soSe derS A beschneben - be K pielsweise in der DE-C-25 55 381, DE- 

zwerod^ ^55^SS5K SaSSS! ^^1^^^ bei dem die 
m»t einem angespritzten sie auf AbstandlSS aIl li^ ^f^^ We ^ den M Umfengsrand 
J^^ritzungve^ 

Angaben fiber die Zusanimensetaine ctes S^^S^i:^^^ o 6 ! 0 ^ 1 " kerai i"sches Material sein soIL 
nig werden Angaben darubiTgeS^b uKe to ^ ^ ^ 2X1 ^hmen, ebensowe- 

Glasscheiben trockeiigehalten w^feamL ^ ^ 035 bzw - ^ Luft m dem Zwischenraum zwischen den 

AbsSt^nz^tSaSei?^ 

ten Polymennatrix, die m aSSSS w^^^^ 0 ^^ 8 ^ Werner ffieBresfien- 
Ausdehmmg senkrecbt zu den Sa^^nTn^X^l^ ™. CS mch ^ i ^ enthilt. dessen Sge 
Dieses wefllnformige f^e^^^^^i^^Tl^ ^ der Pob^ermatrixstebt 

dampfeperre. Das dem sS£S2™ ^^L? 5S T A ? Stand ? a,ters md dientgieichzeitig ak wS- 
wefeeemTrockennS^^e^KrSS 

Butylkautscbuk und einem Iek±nernSn^v^h^.f etrat ^ network », bestehend aus einem 

formbare Dicfatstreif en d^lKSn d^ P^^I!!! eS< ^ ea ^ ^ der vorgeformte ver- 
erzeugt Dieses vorgeform^bSn? w^so^a7^J?t^ W ^^ flSc ^ en ^fldes 
poationiert and die beiden Scbeibenw^d^ ^S^f ^ der Scheiben gelegt. die zweite wird daruber 
HartangsprozeB stattfindet, ne£ £ Ra^£reS?S^ ^Z^^-^ 1 der Appiikation kein weherS 
j Die DE-A-38434W bi^flrt ebel^^ 

dmxh emen ptoiscnen^Ssh^ra^^ ^m^S^^ Gfeheiben bestehSe 
mehreren unterschiedUchen Schichten, vondenen^ u ^er?^S. A S^ d ^ er besteht aus zwei oder 
en-ansgeh^etenK^gehud^^^ 
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iufiere Schicht durch einen ausgeharteten Kleber gebfldet wird, welcher von dem die innere Schicht bildenden 
Klebw vmchieden ist Dabei besteht die innere Schicht des Klebers aus Polymeren mit einer hoheren Wasser- 
dampfdurchlassigkeit, diese Schicht kann zusatzlich ein pulverfdrmiges Trockenmittei, beispielsweise Moleku- 
tersieb, eathalten, wahrend die aufiere Kleberschicht eine geringe spezifische Wasserdampfdurchlassigkeh 
haben soB als die innere Schicht Fflr die innere Schicht werden Polyurethane oder Silikonkautschuke vorge- s 
schlagen, fur die auBere Schicht wird ein Kleber auf Poiysulfidbasis vorgeschlagen. Gegenttber den vorgenann- 
ten Isohetglassystemen hat dieses System den Vorteil, daB beide Kleberschichten aus reaktiven Materialien 
bestehen, die nach Appiikation vernetzen, so daB der mechanische Zusammenhalt der Scheiben auch bei 
Belastungen durch WitterungseinflQsse besser gewahrleistet ist Nachteilig bei diesem Verfahren ist daB in zwei 
Arbeitsgangen zwei unterschiedliche Materialien aufgetragen werden mussen. i0 

Die WO 95/13449 beschreibt fur diesen Einsatzzweck vorgefertigte Dichtungsprofile, die aus einem ganz oder 
teuweise vernetzten Polyisobutylencopofymer als Polymermatrix besteht und eine Aluminiumfolie als Wasser- 
dampfdjffusionssperre enthalt Nachteilig bei diesem System ist daB das Abstandshaltersystem aus mehreren 
untersdueduchen Schichten aufgebaut ist was sowohl in der HersteBung aufwendig ist als auch bei der Entsor- 
gung und/oder dem Recycling unvorteilhaft ist a 

Di -t E u^; 2 ^ 873 « beschreibt Dichtstoffe an- HersteUung abstandshalterfreie Isofierglassysteme auf der Basis 
von 20 bis 80 Gew.% epoxidiertem Naturkautschuk, 5 bis 30 Gew.% mmdestens einer weiteren Epoxyverbin- 
dung und einem Tnalkoxysilyigruppen-tragenden Amin oder Mercaptan als Vernetzungsmittel sowie Gblichen 
Zusatzen wie Hafhrermrttlern, Klebrigmachern, Weichmachern, FuDstoffen, Trockenmittem, Alterungs- und 
UV-Schutemitteln. Isoherglasverbundsysteme auf dieser Basis weisen zwar hervorragende Alterungsbestandig- » 
keit auf, inr entscheidender Nachtefl ist daB sie nur als zweikomponentige Systeme darsteflbar sind, wobeidie 
beiden Reaktivkomponenten erst unmittelbar vor der Appiikation vennischt werden konnen. 

Es wurde jetzt gefunden, daB sich Mehrscfaeiben-Isolierglasverbundsystenie auf besonders kostengOnstige 
weise nerstellen Iassen, wenn SchmebJdebstoff-Zusammensetzungen verwendet werden, die eine Mischung aus 
mmdestens eu>em reaktiven und mmdestens einem mchtreakthren Bindemittel enthalten, wobei mmdestens ein 25 
reaktives Bindemittel aus silanfunktionellem Polyisobutylen und/oder suanfunktionellem hydriertem Polyoma- 
den und/oder silanfunktionellem Poiy-o-Olefin besteht und das oder die nichtreaktiven Bindemittel aus der 
rlPi , ^J^utschuke, Poly-a-Olefine, Polybutene, Kautschuke auf Basis von Styrolblock-Copolymeren. 
Kautsdauke auf Basis von statistischen Dien-Horao- und/oder Copolymeren ausgewahlt werden. 
(1) tosT IT" 1181611 Silan " funktioneI,ea GroPP«» des oder der reaktiven Bindemittel lassen sich durch die Fonnel 30 
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son und R' und R* konnen glekm und verschieden sek und eine Alkylgruppe mh 1 bis 20 Kohlenstoffatomen, 
erne Aiylgruppe mit 6 bis 20 Kohlenstoffatomen oder eine Arylalkylgruppe mit 7 bis 20 Kohlenstoffatomen sein. 
,„T^ J Hydroxylgruppe oder erne hydrolysierbare Gruppe sein, a kann eine ganze Zahl zwischen 0 und 3 



Das oder die reaktiven Bindemittel enthalten dabei mindestens eine sflanfunktionelle Gruppe der Fonnel (IX 
JEEffi^f ae . ™ stotjsdschen Mittel zwischen 1 und 3 sOanfunktioneOe Gruppen pro MolekuL 

uaoa befinden sich die sflanfunkdoneUen Gruppen entweder an den Enden des MakromoIekOls (telechele 
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pen. Aceto^rgruppen. Ammogruppenfo^p^ J^^ C ^ ,eIh ^ genannt seien hier Alkoxygrup- 
. n J^^erbareGrupj>envemendk^ "erden Alkoxygruppen afe 

s KesflanfiniktioneflenPoh^^ 

^ernutoIefinfach^S^S^^^ *** Stufe GbBcherweise em?e?eche£ 

bekanntem Verfahren mit entsprecheno^o^^nW Poly-aOlefine in einer Pfropfreaktion nach an sicb 

chen Pblynieren^ewahlt ^dSSSS^ das.niAtreafctive Bmdemitte! aus sol- 
dampfdurchlassigkeit fur den C^Serbld ^lwSrSS^ 1 ^^.^ eine Wasser- 
werden aus der Gruppe der Poly^^leC^Suke a^Bai vo??^^?^ C f te,men aus Sewiblt 

^^P^enelastomeren genannt, wie,R 
Dien(EPDM). Weiterhin eignlndch Pro^^r^ ^ hyIens u * 1 Pro Py iens ™t einem nichtkonjugierten 

Bei den Kautschuken f^^voa^^^S^^ ^envinylaoetat J ^ 

meren aus Styrol mit einem S ^ITb^^JT*™ ***** sJct *e W- bzw. Triblockcopoly- 
vpn der Fa Shell eri^tOchS S ^e^^dS^ !^ de ^."^^ Handefenamen K^on 
emgesetzt werden. auch dle hydnerten «kr teihveise hydrierten Blockcopotymeren 

^i^ nMe ^^^^^en^S^ P ° ,,mere S ° Wie * ^ oderS 
Bin^eSLIngt^e^^^ epoxidien^atrkantschuk kSnnen ebenfaHs als nicht reaktives 

un^X SSs^d^^Sffie^XS?^ bzW " Gassperrwirkung sind die Polybutene 
Poryolefine sowie die SttyB^S^T^^. Polymensadon von l-Buten oder bobuten hergSten 

KeerfhuIungsgeniiB^^ 
massenc.eWeiebn^rbes.nderssoSg^ 

grj^^edesffindentftt^^ 

kalteren Stelien der Sche&e. zunacnst in den Scheibenzwischenraum und kondensieren an den 

nlg?dJ^£SuTwS errW ^ ^ Polymermatrix darf dareh den Weichmacher nicht in 

* ^^^Z^^Lt. Sb^^ ^^S^ **** Basis von 
Weichmacher kein Foggn^venirsale^St^,^ *f. f ^ cht, .S en B«tandteOe so niedrig sind. daB diese 
teb^emsinidLnitgz^^^ 

^^geln^ 
» tefle emhau^ni^^ 

bekanntenZeofithevomS A-Typ ^SSS^^SSSSLS^ vorzngsivefce die als Molekularsieb 
ne odergefiDte Kreiden. Kaolhk Ton^mwfp^i^ tennen , femtefll S e m erte FuDstoffe wiez. B. gemahle- 

dabei sowohl in ihrer oter^ffiIXXSrSo^ re,d ^. D if K ^ KaoBne «*r TonfSS 
setet werden. -«ui« nyoropnobisierten Form oder auch ohne Oberflachenvorbehandlung einge- 
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Methoxy- bzw. Ethoxygruppe besonders bevorzugt 

Ak Katalysatoren kdnnen alle bekannten Verbindungen eingesetzt werden, die die hydrolytische Spahung der 
hydrolysierbaren Gruppen der Silangnippierungen katalysieren kdnnen sowie die anschlieBende Kondensation 
der Si-OH-Gruppe zu Sfloxangruppierungen (Vemetzungsreaktion bzw. HaftvennitUungsfunktk)4 Ganz 
besonders bevorzugt sind hier die organischen Verbindungen des 2- und 4-werdgen Zhms. 

Die Auswahl der evtl verwendenden Alterungsschutzmittel richtet sich nach der Zusammensetzung der 
Bindemittel, es konnen hier Antioxidantien vora Typ der sterisch gehinderten Phenole, Thioether oder hochmo- 
Iekularen Mercaptoverbindungen eingesetzt werden, UV-Schutzmittel vom Typ der bekannten Benzotriazole, 
Benzophenone oder vom Typ der HALS (Hindered Amine light Stabilizer). Es kann sich als zweckmaBig 
erweisen, bekannte Ozonschutzmittel zuzusetzen, in Ausnahmefallen kann auch der Zusatz von Hydrotose- 
schutzmitteln notwendig werden. 

Bei der Verwendung der erfindungsgemaBen Schmelzkiebstoff-Zusammensetzungen zur Herstellung von 
Mehrscheibenisofierglasern zeichnet sic* das so hergestelhe IsoBergiassystem durcfa die folgenden Merkmale 
gegenfiber den Stand der Technik aus: 

— die Klebstoffmischung dient dabei sowohl als Abstandhalter als auch als Matrix fQr die feuchtigkehsauf- 
nehmende Substanz, 

— sie bewirkt auch den elastischen Randverbund der Isoliergiasscheiben, 

— dabei wird nicht nurdasfiirdie Lebensdauer der Isofierglaseinheh scMdliche Wasser durch das Moleku- 
larsieb in der Matrix gebunden, sondem auch mindestens teiiweise durch eine chemische Reaktion bei der 
Hirtung verbraucht 

Besonderer Vorteil dabei ist, daB aUe bisherigen Arbeitsschritte zur Herstellung eines konventiondlen rand- 
haftenden Randverbundes in einem Arbeitsgang vereinigt werden konnen. Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB 
em solches System, da es nur aus einem Material besteht, nach der Demontage der Isolierglaseinheit am Ende 25 
von dessen Lebenszyklus einem Recyding-ProzeB zugefuhrt werden kann, da es sich nicht wie beim Stand der 
Technik um em Verbundmaterial aus verschieden zusammengesetzten Polymermatrices handelt 

Vorzugsweise bestehen die erfindungsgemaBen Zusammensetzungen aus 

(a) silanfunktionellem Polyisobutylen, 20—70 Gew.% 30 
sOanf unktionellem hydrierten Polybutadien oder 

silanfunktioneflem Pory-a-Olefin 

(b) Butyikautschuk 5-30 Gew.% 

(c) Poly-a-OIefin 5_30 Gew.% 

(d) MotekularsiebvomtypZeolith3A 20— 30 Gew.% 35 

( e ) RuB 5-30 Gew.% 
(0 Katalysator 04 _2 Gew.% 
(g)Organosflan 0,1-2 Gew.% 
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Die Zusammensetzungen konnen dabei nach an sich bekannten Verfahren durch Mischen der Komponenten 
bis zur Homogepitat unter hoher Scherung und ggf. unter Vakuum bzw. Schutzgas hergesteDt werden. Ggf. muB 
wahrend des Mischprozesses geheizt oder gekuhlt werden. Da die Sdimelzklebstoff-Zusammaisetzungen mit 
Feuchtigkeit unter Vernetzung reagieren, mfissen die Zusammensetzungen bis zu ihrer endguitigen Applikation 
beim Anwendervor Feuchtigkeit geschutzt werden, um erne ausreichende LagerstabOitit zugewihrieistea 

Bet der AusfQhrungsform als Einkomponenten-Klebstoff-EHchtstoff werden im HerstellungsprozeB alle ag. 
Komponenten miteinander gemischt, bei der zweikomponentigen Ausfuhrung werden der oder die Katarysato- 
ren (f) getrennt m einer Paste aus dem nichtreaktiven Bindemittel (b) und/oder (c) und anteiligem Fullstofffe) 
sowie ggf. Weichmacher als Komponente B hergesteDt Die Gbrigen Bestandtefle werden als Komponente A 
hergesteDt und beide Komponenten unmhtelbar vor der Applikation gemischt In einer anderen Ausfuhmngs- 
form besteht die Komponente A aus den Bestandteilen (a) bis (g) und die Komponente B besteht aus einer 
wasserhaltigen Paste, wobei das Wasser ggt in Form von wasserabgebenden Verbindungen in dieser Paste 
vorhegt, wie z.B. Kristallwasserhaltigen Saken. Ein Vorteil dieser Vorgehensweise ist die Moglichkeit, die 
Zusammensetzungen so zu gestaken, daB erne besonders schneQe Vemetzungsreaktion eintritt, so daB ein so 
hergestellter Isoherglasverbund nach besonders kurzer Zeh starken mechanischen Belastungen ausgesetzt 
werden kann. 
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Zur Herstellung der Isoliergteser werden die zu verbindenden Gfasscheiben entweder in an sich bekannter 
Weise auf dem vorbestimmten Abstand gehalten und die Zusammensetzungen werden ggf. unter Erwarmen und 
Profilieren mittels eines Extruder-ahnlicben Auftragsgerates in den Umfangsrand der Scheiben gespritzL Durch 
die schmefeklebstoff-artige Konsistenz der Zusammensetzung erhah der Randverbund nach dem AbkQhlen der eo 
KlebstoHzusammensetzung bererts eine erste Festigkert, die ausreichend ist, um die IsoKergiaseinheiten sofort 
werter zu verarbeiten, zu transportieren oder zu lagern. Die Endfestigkeh wird durch den VernetzungsprozeB 
der Sdangruppierungen des reaktiven Bindemittels in Kombination mit den zugesetzten Organoalan durch 
Reaktion mit der Feuchtigkeit aus dan Scheibenzwischenraum und/oder der Umgebungsluft erzielt 

to emer anderen Ausfiihrungsform wird der Schmebklebstoff ggt unter Erwarmen und Profilieren auf den 65 
Umfangsrand der emen Scheibe aufgetragen, die zweite oder weitere Scheibe wird so Qber der ersten Scheibe 
positiomert, daB die Scheiben deckungsgleich flbereinander angeordnet sind AnschlieBend werden die Scheiben 
so miteinander verpreBt, daB der Kkbstoff die Umfangsrandcr betder oder aller Scheiben vollstandig benetzt 
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FeuchtigkehemekwirxL AbkuhiprozeB erzielt, wahrend die Endfestigkeit durcfa Verne^gSt 

•W**eserA 0sffi hr^^ 

Patentansprtiche 

S^£SS^!te Bfatotw einem reaktiven und 
Bindemittelanssilaiifiinkfene^Pfl^^Sj^^ gekeanaaduie*, daB mindestens ein reaktives 

^PederButyflcau^^ - der 



If 

-A- — Si 



i — o-— Si 



I s - 



(1) 



-N-C-N-R 3 - 



H „ H 



-A- 

(2) , 

(3) oder 
(4) 



etc S^K^S^ T »* 1 «* » Kohienstoffatomeo, 

semkSnnen, Kowenstoffatomen oder eine Aralkyjgrnppe nut 7 bis 20 Kohlenstoffatomra 

fl^^^^^f^ bydro^erbare Gruppe ist, 

wfintjndT/ii^ ^^^^^^dbgraBer/gleich 1 istundncioeganzeZahl 
meineganzeZahlrRrischen0oiKl4istundR 3 

-(CH 2 ) a -N-(CH 2 ) a - 

H 

ist 

ten Kreiden, KaoBne, tSST ausgewablt aus der Gruppe der gemahtenen oder gefaD- 

(p\ni o n*™<u. » i .. „ 



ans der Gruppe der Antbridanfen, UV-Scbutzmit- 
daB sie 2-40 Gew.% Weicbmacber ent- 



$5'* ~ 2 G^*^ organofunktioiielle Sflane 

(0 <U -2 Gew.% Katalysatoren 

fe) 0—3 Gew.% Altenmgsschutzmittel ansee 
enthaTt^ 0nSChUt7mittd ' I ^ 1 * s «cfaiitzmttel 
4. 
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halt 

5. Zweikomponentige Zusammensetzung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die eine 
Komponente die Bestandteile (a) bis (e) und (g) enthalt und die zweite Komponente aus den Bestandteflen 
(b\ (cX (dX (0 «nd gegebenenf alls Weicbmacher besteht 

6. Zweikomponentige Zusammensetzung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die eine 5 
Komponente die Bestandteile (a) bis (g) enthalt und die zweite Komponente aus einer wasserenthaltenden 
Paste besteht, die Wasser in gelSster, adsorbierter oder emulgierter Form oder in Form von festen, 
wasserabgebenden Substanzen sowie ggt ein nichtreaktives Bindemittel (b) und/oder Weichmacher entent- 
halt 

7. Verfahren zur Herstellung der Zusammensetzungen gemaB mindestens einem der vorhergehenden 10 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet; daB die Bestandteile unter hoher Scherung gegebenenfalls im Vakuum 
oder unter trockenem Schutzgas bis zur Homgenitat gemischt werden. 

8. Verwendung der Zusammensetzungen gemlB mindestens einem der vorhergehenden AnsprOche als En- 
oder Zweikomponentenklebstoff fur die Herstellung von Zwei- oder Mehrscheiben-Isolierglas. 

9. Zwei- oder Mehrscheibenisolierglas, dadurch gekennzeichnet daB die Zusammensetzungen gemaB min- 15 
destens einem der vorhergehenden Anspruche gleichzeitig als 

— Abstandshalter zwischen den Scheiben 

— Matrix fur die Feuch tigkeit aufhehmenden Substanzen 

— Wasserdampfsperre 

— dastischer Randverbund 20 
fur das Isolierglas dienen. 

la Verfahren zur Herstellung von Isolierglasern gemaB Anspruch 9, gekennzeichnet durch die fblgenden 
Verfahrensschritte, 

(a) die zu verbindenden Glasscheiben werden anf den vorbestimmten Abstand gehalten, 

(b) die Zusammensetzungen gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 4 werden ggf. unter 25 
Erwarmen und Profilierung zwischen den Umfangsrand der Scheiben gespritzt, 

(c) die Zusammensetzung hartet unter Aufnahme von Feuchtigkeit aus dem Scheibenzwischenraum 
und/oder der Umgebungsluft zu einem elastischen Randverbund 

1 1. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten der Zusammensetzungen 
gemaB Anspruch 5 oder 6 unmittelbar vor Ausfuhrung des Schritte s (b) gemischt werden. 30 

12. Verfahren zur Herstellung von Isolierglasern gemaB Anspruch 9 gekennzeichnet durch die folgenden 
Verfahrensschritte: 

(a) die Zusammensetzungen gemaB mindestens einem der AnsprOche 1 bis 4 werden auf den Umfangs- 
rand einer Scheibe, ggf. unter Erwarmen und Profilierung auf getragen, 

(b) die zweite oder weitere Scheibe wird so fiber der ersten Scheibe poshioniert, daB die Scheiben as 
deckungsgleich ubereinander angeordnet sind, 

(c) die Scheiben werden so miteinander verprefit, daB der Klebstoff die Umfangsrander beider oder 
aller Scheiben volktandig benetzt und der vorbestimmte Scheibenabstand erreicht wird, 

(d) die Klebstoffzusammensetzung hartet unter Aufnahme von Feuchtigkeit aus dem Scheibenzwi- 
schenraum und/oder der Umgebungsluft zu einem elastischen Randverbund. 40 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten der Zusammensetzungen 
gemaB Anspruch 5 oder 6 unmittelbar vor Ausfuhrung des Schrittes (a) gemischt werden. 
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